Freze Makinesi

Kullanim Talimati

Onu 6nlemek icin siperin tzerine ince bir levha
(kontrplak gibi) cakiniz, makineyi calistiriniz,
siperi yavas yavas geriye itmek suretiyle testerenin
yeterli miktarda disari ¢tkmasini saglayiniz.

« Makineyi calistirmadan once mili elle ¢evirerek
bicaklarin serbestce dondiguind, salteri acip
kapatarak da donme yonini dogrulugu kontrol
ediniz. Ozellikle cift yonli salterli frezelerde
bu nokta ¢cok dnemlidir.

- is parcasini daima bicaklarin dénme yéniiniin
aksi yonuinde makineye veriniz ve katiyen
bicak donme yonilinde geriye cekmeyiniz.

+ 25 cm’den kisa parcalari ve 25 cm’den daha dar « Is parcasinin makine tablasina ve sipere saglamca
parcalarin maktalarini serbest olarak makineye bastirarak, diizguin bir hizla itiniz. Elinizi bicaklara
vermeyiniz. yaklastirmayiniz.

- Parcalari makinede daima elyaf yoniine uygun « Mimkiin olan her durumda koruyucu siper baski
olarak isleyiniz. yaylarini kullaniniz.

« Dlzgun sekilli olmayan pargalari, rulmana
dayanan bir kalipla islerken, mutlaka bir dayama
pimi kullaniniz. Kalibi dnce bu pime dayayip,

O Blgaklarln keskinligini, topa ve mile saglam bir yavasca b|gak|ara yak|a§t|r|n|z_
sekilde baglandigini kontrol ediniz. Disk bicak

gibi agir kesicilerle cahisirken milin salgi
yapmamasi icin deve boynu mutlaka kullaniniz.

« Mimkun olan her durumda bigaklar, is parcasinin
alt tarafinda calisacak sekilde ayarlayiniz.

« Talas derinligini, isin durumuna gore emniyetli
bir miktarda ayarlayiniz. Fazla talas kaldirmasi

gereken islemleri birkag kere de yapiniz.
« Siper ayarlandiktan sonra saglamca sikiniz ve

calisma sirasinda arada bir kontrol ediniz. Siper
parcalarinin acikligini bicagin gerektiginden
fazla agmayiniz. Daire testere lamasi gibi blylk
capl kesiciler kullaniliyorsa, siper parcalarinin - islem bittiginde veya ayar degistirilecegi zaman
acikhdi calisma sirasinda tehlike yaratir. salteri kapatip milin tamamen durmasini bekleyiniz.

- Ozellikle genis lamba acma islemlerinde, bicak
kenarinin stirtinerek yanmasini 6nlemek igin
bicaklar ve mili egik olarak ayarlayiniz.
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