Preslerde Calisma
Talimati

« Calisma noktasini koruyan koruyucular, ift el
kumanda tertibati ve varsa fotosel tertibatinin
Ozellikleri bozulmayacak ve devreden
cikartilmayacaktir.

« Preslerde yapilacak ayar, bakim ve onarim
sadece yetkili elemanlar tarafindan ve her
tlrlU enerji baglantilan kesilerek yapilacaktir.

- KlicUik parcalarin preslenmesi isleminde, bu
parcalar 6zel kiskag, pense veya masalarla
tutularak tezgaha surilecektir.

» Mekanik preslerde kalip baglamadan dnce,
motor durdurulacak, hidrolik ve pnématik
preslerde ise basing baglantisi kesilecek ve
ayrica pres bashdi ile tabla arasinda yeter
saglamlikta takozlar konulacaktir.

« Presler normal kapasiteleri icinde ve
Ozelliklerine uygun olarak calistirilacaktir.

« Preslerde herhangi bir nedenle cift vurus
meydana gelmesi 6nlenecek ve bu konuda
gerekli duzeltmeler yapilacaktir.
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- Tezgahta operatorin etrafinda, rahatca
calisacagi bir aciklik bulunmalidir.

« Yapilan isle ilgili bitln gerekli koruyucular,
yerinde ve calisir durumda bulunmahdir.

» Bakim ve onarim personelinden baska
kimselerin kavrama, fren pedali veya baslatma
aksamina mudahalesi yasaklanmahdir.

« Pres tezgahlarinda, yaglama, ayarlama veya
onarim yapilacagi zaman veya isbasindan
ayrilmayi gerektiren hallerde pres
durdurulmalidir.

» Tezgahi durdurup ayrildiktan ve yeniden ise
dondukten sonra, emin sekilde calistigi tekrar
kontrol edilmelidir.

« Tezgah operatoriiniin dikkatini dagitacak
olaylar 6nlenmelidir.

« Yetersiz bir kimse tarafindan presin
calistirilmasi onlenmelidir.
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