58 Teknigi Nerelerde Uygulanir?
Calisma ortamlarinda depo diizeni, ofisler,
araclar, raf diizenleri, malzeme depolama
gibi konularda 5S yéntemi ¢ok faydali bir

yontemdir. Bu sayede calisanlarin saglik ve
guvenlik riskleri azaltiimakla beraber
yapilan is icin ihtiya¢c duyulan mekan ve
kaynak ihtiyaci da azalir. Bu da isletmelere
kaynaklarini yatirim, egitim ve saglik gibi
farkli alanlarda kullanma imkani tanir.
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58S Teknigi Nasil Uygulanir?

58 teknigini uygulamak icin éncelikle galisma
ortaminda detayl bir inceleme yapilmasi gerekir.
Bu inceleme sirasinda tim alet ve ekipmanlar ile

calisma ve depolama alanlari ortaya cikarilir.

Her bir alet ve makine icin ¢alisma alanindaki

ihtiyac derecesi belirlenip hangi ihtiya¢c derecesinde
bulunan ekipmanlarin hangi alanlarda bulunacagi
veya depolanacagi belirlenebilir. Bu sayede
ekipmanlar ve alanlar arasinda stirekli olarak
siniflandirma yapilmak zorunda kalinmaz.

Bu islemler ayiklama ve duzen adimlarini kapsar.
Calisma ortami dizenlendikten sonra ortamda
bulunan makine ve ekipmanlarin kirlilik olusturma
dereceleri belirlenir ve kirliligi ortadan kaldirma veya
dizenli temizlik yéntemleri kararlagtirilir. Bu islem
temizleme adimidir.

Belirlenen tim makine, ekipman ve alet ile bunlarin
bulunmasi gereken alanlar, ihtiya¢ dereceleri, kirlilik
olusturma siniflari gibi 6zellikler standartlagtirma
adimidir. Belirlenen standartlarin hangi siklkla
uygulanacagi, adimlarin hangi araliklarda kontrol
edilecegi ise disiplin adimidir.

58S kurall, kaliteli bir galisma ortami
olusturmak ve bu ortamin sirekliligini
saglamak icin gelistirilen bir tekniktir.
Calisma kosullarini performans, konfor,
glvenlik ve temizlik agilarindan en iyi hale
getirme amaci tasiyan bu teknik tlkemizde
58S tertip diizen sistemi olarak aniimaktadir,
fakat tam karsiligi 5S is yeri
organizasyonudur.

58 sistemi, sadece tertip ve diizenden
fazlasini amaclayan, is yerini veya yasam
alanlarini daha ergonomik, gtvenli ve verimli
hale getirme amaci tagiyan bir sistemdir.

Ayiklama (Seiri)

Galisma alaninda surekli olarak ihtiyac
duyulmayan malzeme, ekipman ve aletlerin
dizenli bir sekilde ¢alisma alanindan
uzaklastiriimasidir.

Diizen (Seiton)

Sdrekli ihtiyac duyulan ekipman, demirbas
vb. malzemelerin bulunmasini ve
kullanilmasini kolaylastirmak amaciyla
yapilan dizme, dliizenleme ve tertip adimidir.
Bu adim her tlrli alet, ekipman ve makineyi
kapsar.

Temizlik (Seiso)
Calisma alanlarinda ve makinelerde gevre,
Uretim ve makine kaynakl her tarlu kirliligin
yok edilmesi ve korunmasidir. Temizlik ayni
zamanda duyu organlarimizla
yapabilecegimiz bir kontroldir, olusabilecek
hatalari énceden tespit etmemizi saglar.

Standartlastirma (Seiketsu)
Standartlastirma adimi, diger adimlarin
sUrekliliginin saglanmasi igin olusturulmasi
gereken standartlar, kontroller ve
iyilestirmelerin butinadur.

Disiplin (Shitsuke)
Diger adimlarin surekliligini saglamak igin
standartlastirma adimi ile belirlenen standart
ve kurallarin dizenli olarak kontrol edilmesidir.
Disiplin adimi, diger 4 adimi birbirine baglayan
calismadir.

58 Ve is Giivenligi Arasindaki Benzerlik
Ayiklama, diizen ve temizlik adimlari, is saghgi
ve guvenligi uygulamalari ile dogrudan blyik
benzerlik gosterip i¢ ice disunilebilecek
kavramlardir. Risk degerlendirme
¢alismalarinda ortaya ¢ikan bir ¢cok riskin
temelini dizensizlik ve kirlilik olugturur. Bu
nedenle etkili ve dikkatli bir 5S uygulamasi,
is yerinde saglik ve glivenlik sartlarinin
iyilestirilmesi acisindan ¢ok dnemlidir.




